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TG M Professionl Operationg instructions EN_

SETTING OF CUTTING ANGLE

1. Clean up the puller screws (1).

2. Release the screws (1)., turning them counter-clockwise,
not more than 1 turn.

3. Set the cutterhead into to the wanted angle according to
the scale.

4.Tighten the puller screws (1) (8.0 Nm), pay attention at
the position of clamping bodies, see fig.1.

Instructions
1.This cutter may be adjusted to an accuracy of 1
degree from +90° upto -90°.
2.To adjust to the desired angle:
A. Release safety screws No.1.
B. To adjust to the required angle, rotate screws No.2.
For example: In order to get the angle 22° (see Fig. 2.G),
put the zero line (the longer one) between 20° and 25°.
Adjust the second notch to the notch above.
C. To complete, reinforce safety screws No.1.

Do not try to rotate screw No. 2 before releasing screw No.1 !!

) Instructions
1. This cutter may be adjusted to an accuracy of 1 degree. For
your
@L A L) convenience, you may use the built in fast adjustment setup
\ @ in steps of 7.5°.
2. To adjust to the desired angle:
@ A. Release the safety screws (see fig. 1- item A)
B. To adjust to the required angle, you can be assisted
by the existing vernier dial on the cutter.

For example: In order to get the angle 22° (see Fig. 2.G) put the zero
line (the longer one) between 20° and 25°. adjust the second
notch to the notch above.

C. To complete, reinforce the safety screws.

REPLACEMENT OF KNIFE - N
1. Clean up the clamping screws (3) S N \_\.Ai T—-
2. Put off the knife and the wedge . -'T' - e \\( p 3’(,,
3. Clean up the knife mounting and the wedge i 5 ._// | \\\
4. Put the knife in the right position according to fig. 1 !\1\‘[ /% AN Aﬁ
5.Take care that the knife is well mounted —\ / = s
6. Tighten the clamping screw (3) (4 Nm) P i

RIGHT Fig 1 ~  WRONG
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WARNING!!
Before using the tools please follows this steps:
« Do not use other than original knives, wedges blocks, setting gauges
and screws in the in the cutterheads.
« Before using the tool, also if you use a brand new tool, please check if
the tightening screw is tighten correctly.
« Do not exceed the maximum RPM indicated on the cutterheads.
« Please protect the cutting edges so that they cannot break.
« Before using the tool please make sure that the cutting edges are
not damaged.
«The flatness of the hub have to be plane. It is not allowed to use
enything else than grinded shins.
« Itis forbidden to make a change at the tool, for example remove a pin!
« Keep all parts of the cutterhead clean. Make also sure that there is
enough space for a proper flow of chips.
«The cutting edges schould be resharpend just by special sharpen services.
« Do not change original construction features and the cutter edge geometry.
«To resharpen the cutting edges specific grinding wheels are stipula
ted. Don"t mo dify the space between the cutting edge and the body
or the deflector. The possible space is given by the standard specifications
european, EN 847-1.
« Our tools are pruduced in accordance with the standard specifications
european, EN 847-1.
« Thisw High Quality Tools should just be used for wood, Plastic and
non-ferrous metals.
« Make sure that the tool is fixed correctly
-and can not remove
- that the tool is correctly tightened at the hub
- that the blades dont touch each other or a tighten element
- that the tighten areas are clean.

Abuse, misuse or failure to read these instructions can lead to
dangerous tool breakage and severe risk to health. We can-
not be held responsible for improper usage of our products.

Woodworking Tools

General Instructions for use

« Itis absolutely necessery to pay attention this regulations.

« Please protect your hands with special glovves during handing the tool.
Specially for disassembling the tool as well for the change of the knives
as well for cleaning and maintenance the tool.

« Itis absolutely necessary to clean and check the tool after every use.
For the maintenance we recommend,Motorex Harzentferner 128"
or a similar product.

« If you check the tool regularly, damages will be recognizable at time.
Damages have to be repared immediately before using again.

RPM of the tools

Every cutter and cutterhead is etched with the maximum RPM. You

have to pay attention to the RPM setting up the machine. Do not

overtake the indicated value. The speed range must absolutely

be keeped.

Cutterheads with revesible knives

For the change of the carbide knives, HS-knives and others you must be

very careful. Please follow our instructions:

1. Loosen the tightening screw using the original key which is
joined the tool. Don’t use anything else like a hammer, lever or
something similar.Incorrect methodes could cause damages to the
fixing device.

2. Remove the wedge block, the tightening element and the knife.

3. Clean the wedge block, the tightening element, the knife and the
cutter-seat perfectly.

4. Be very careful that you insert the new knife as well reversible
knife and also grinded knives in the right position.

5. Double check if the knives are seated correctly at the cutter-seat
or as well for kids of cutters as the setting gauge.Tighten the tightening
screw properly torque =minimum 3,5 Nm. Cutters with first-cut
tap please also check that the first-cut tap is seated correctly at the
first-cut tap is seated correctly at the cutter-seat. Than also tighten the
tightening screw properly, torque =3 Nm.

6. For the cutterheads with setting gauges you have to pay attenti-
on that all knives are fitted from the same side.

www.igmtools.com
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EINSTELLUNG DES FASENWINKELS 3

1. Reinigen der Spannschrauben (1).

2. Ldsen der Spannschrauben (1).

3. Einstellung des Fasenwinkels auf der beschriftungsseite
mit Stift-Schissel.

4. Festziehen der Spannschrauben (0,8Nm)

Anweisung
1. Diesel Schwenkmesserkopf lasst sich von +90° bis -90° auf 1 Grad
genau einstellen.
2. Um den gewollten Winkel einzustellen, gegen Sie wie folgt vor:
A. Sicherheitsschraube Nr. 1 lockern.
B. Den gewtinschten Winkel einstellen,
indem Sie mit der Schraube Nr. 2 drehen.

Zum Beispiel: Um den Winkel von 22° (siehe Abb. 2G),
einzustellen, die Nulllinie (Ianger) zwischen 20° und 25°
positionieren. Zweite Raste mit der dartberliegenden
Raste abgleichen.

C. SchlieBlich Sicherheitsschraube Nr. 1 festziehen.

Schraube Nr. 2 nie umdrehen, bevor Sie die Schraube

Nr. 1 lockern.

Anweisung
\ 1. Diesel Schwenkmesserkopf lasst sich auf 1 Grad genau
@l [ A einstellen. Fur einfachere Arbeit konnen Sie die eingebaute
> Einstellhilfe in Schritten von 7,5° verwenden.
2. Um den gewollten Winkel einzustellen, gegen Sie wie folgt vor:
A. Sicherheitsschraube (siehe Abb. 1 - A) lockern.
B. Um den gewtinschten Winkel einzustellen, konnen Sie sich
des bestehenden Skalennonius auf dem Schwenkmesserkopf bedienen.
Zum Beispiel: Um den Winkel von 22° (siehe Abb. 2G), einzustellen,
die Nulllinie (langer) zwischen 20° und 25° positionieren.
Zweite Raste mit der darliberliegenden Raste abgleichen.
C. SchlieBlich Sicherheitsschrauben festziehen.
MESSERWECHSEL
1. Spannschrauben (3) reiningen e \ S P
2. Messer und Keil entfernen T T o =< T /r———\\ \)/ B
3. Messersitz und Keil reinigen ol - ~\ **\_./-""
4. Messer und Keil in der richrigen Position einsetzen ] - | \\
5. Darauf achten, dass das Messer am Messersitz !\\‘l ‘e iy \\;y
richtig anliegt — A Vi 7 [Eashi
6. Spannschrauben (3) festziehen(4 Nm) RICHTIG 1 FALSCH e

Abb.1
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Abb.2 Beispiel fiir die Einstellung der Winkel von 0° bis 5°, 22°
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ACHTUNG! Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung

Folgende, wichtige Hinweise sind zu beachten!

« Es diirfen nur Original-Zubehorteile (Messer, Spannkeile, Vorschneider,
Spannschrauben, Einstellehren) verwendet werden. Die Schneidentiber-
stande zum Korper oder zum Abweiser miissen genaustens eingehalten
werden und durfen den Abstand gemaR der E 847-1 nicht tiberschreiten.

«Vor jedem Einsatz, auch beim ersten Gebrauch, ist zu tiberpriifen, ob die
Spannschrauben festgezogen sind.

« Die auf dem Werkzeug angegebene Betriebsdrehzahl muss eingehalten werden.

« Die Schneiden sind vor jeglicher Beschadigung zu schiitzen.

« Den Zustand der Schneiden regelmaBig tiberpriifen, sodass allféllige Beschadi-
gungen rechtzeitig entdeckt werden kénnen.

- Die Werkzeugnabe muss plan sein. Es sind immer geschliffene Zwis-
chenringe zu verwenden.

« Anderungen an den Werkzeugen, (zB. Entfernen von Stiften) sind nicht erlaubt.

« Alle Teile des Werkzeuges sind standig sauber zu halten. Auf gentigende
Spanabfuhr achten!

« Das Nachschérfen der Schneiden darf nur durch spezialisierte Scharfdi-
enste oder Fachleute vorgenommen werden. Die Schneidegeometrien und
Konstruktionseigenschaften des Werkzeuges miissen beibehalten werden.

« Fur das Nachschérfen dirfen nur geeignete Schleifscheiben verwendet
werden. Unsere Werkzeuge werden in Ubereinstimmung
mit den Euro-Normen (EN 847-1) hergestellt.

« Die Werkzeuge sind fiir die Bearbeitung von Weich- und Hartholz sowie
von diversen Kunststoffen vorgesehen. Es ist verboten, diese zur Bearbei-
tung von anderen Werkstoffen zu verwenden.

« Beim Aufspannen der Werkzeuge ist darauf zu achten, dass:

- sich das Werkzeug nicht I6sen kann

- das Werkzeug auf der Nabe richtig gespannt wird

- die Schneiden weder einander noch einen anderen Gegenstand beriihren

- die Spannflachen sauber sind.
Fiir samtliche aufgrund von Nichteinhaltung dieser Hi ise oder
aufgrund von unsachgemaéBer Verwendung verursachte Schaden wird
jede Haftung abgelehnt.

Allgemeine Gebrauchsanweisung

« Bei der Arbeit mit den Werkzeugen sind die Sicherheitsvorschriften

unbedingt einzuhalten.

« Bei der Arbeit mit dem Werkzeug, seiner Demontage und Reinigung, beim

Messerwechsel usw. sind Schutzhandschuhe zu tragen.

+ Nach jedem Gebrauch sind die Werkzeuge zu reinigen und zu tiberpriifen.
Zur Reinigung empfehlen wir,Motorex Harzentferner 128"

« Die Werkzeuge sind regelmaBig zu kontrollieren. Dadurch konnen allfdllige
Beschadigungen rechtzeitig erkannt und behoben werden. Werden Schaden
am Werkzeug festgestellt, sind diese vor dem Gebrauch zu beheben

Werkzeugdrehzahlen:

Auf jedem Fraser, bzw. Messerkopf ist die zulassige Maximaldrehzahl aufge-

fiihrt. Diese Maximaldrehzahl ist beim Einstellen der Maschii bedingt zu

beachten und darf niemals iiberschritten werden. Der Drehzahlbereich muss
eingehalten werden!!
Werkzeuge mit Wendemessern

Beim Austauschen von Hartmetallmessern, SP-Messern, HS-Messern sowie riicken-

verzahnten Messern ist duf3erste Vorsicht geboten und es ist wie folgt vorzugehen:
1. Die Spannschrauben diirfen nur mit dem mitgelieferten oder einem gleichwer-

tigen Schllissel gelst und festgezogen werden. Auf keinen Fall diirfen Himmer,

Hebel oder andere ungeeignete Werkzeuge zum Losen und festziehen der

Spannschrauben verwen—det werden, weil dadurch erhebliche Schaden an den

Spannelementen entstehen kénnen.

2. Spannkeil bzw. Spannelement und Messer entfernen.

3. Spannkeile, Spannelemente, Messer und Messersitz griindlich reinigen.

4. Neue, gewendete oder nachgeschliffene Messer in die richtige Position einlegen.

5. Messer auf richtige Position tiberpriifen bzw. je nach Werkzeugtyp Einstellehre
verwenden. Danach Spannschraube mit dem vorgesehenen Schliissel festziehen

(Anziehdrehmoment = mindestens 3,5 Nm). Werkzeuge mit Vorschneidern auf die

richtige Position der Vorschneidern tiberpriifen. Danach auch Spannschraube der

Vorschneidern befestigen (Anziehdrehmoment = mindestens 3 Nm).

6. Bei Werkzeugen mit Einstellehre ist unbedingt darauf zu achten, dass alle

Messer von der gleichen Seite befestigt werden.

www.igmtools.com
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NASTAVENI UHLU FREZOVANI

1. Vycistéte stahovaci Srouby (1).

2. Otocenim proti sméru hodinovych rucicek, ne vice nez
o jednu otacku, povolte Srouby (1).

3. Natocte frézovaci hlavu do pozadovaného uhlu podle
stupnice.

4. Utdhnéte stahovaci Srouby (1) (8.0 Nm), pozor na polohu
upinacich tél. viz obr.1.

Pokyny

1. Tuto frézovaci hlavu Ize nastavit od +90° do -90° s presnosti
na jeden stupen.

2. Chcete-li nastavit pozadovany uhel:
A. Povolte bezpecnostni Sroub ¢. 1.

B. Otacejte Sroubem ¢islo 2 tak, abyste nastavili poZzadovany uhel.
Nap¥. Pokud chcete nastavit GUhel 22° (viz obr. 2G), umistéte
nulovou ¢arku (delsi) mezi 20°a 25°. Zarovnejte

druhou ¢arku s ¢arkou nad ni.
C. Na zavér utdhnéte bezpecnostni sroub ¢. 1.

Nikdy se nepokousejte otacet Sroubem ¢. 2
dokud nepovolite sroub ¢&. 1!!

Pokyny

1. Tuto frézovaci hlavu Ize nastavit s pfesnosti na jeden stupen.
o) \ Pro pohodInéjsi praci mizete pouzit vestavény systém
——— A nastavovani v krocich po 7,5°.

2. Chcete-li nastavit pozadovany uhel:

A. Povolte bezpecnostni Sroub (viz obr 1 - A)

B. Pfi nastavovani pozadovaného thlu Vam pomuze
noniova stupnice na néstroji.

Nap¥. Pokud chcete nastavit Uhel 22° (viz obr. 2G), umistéte
nulovou ¢érku (delsi) mezi 20°a 25°. Zarovnejte
druhou ¢arku se ¢arkou nad ni.

C. Na zavér utdhnéte bezpecnostni Sroub ¢. 1.

VYMENA NOZE

1. Vycistéte upinaci Srouby (3) ) -
2.Vyjméte niz a klinek sy = \,m\ \\—/
3. Vycistéte ulozeni noze a klinek \—-‘l" - R \( M
X
\

4. Podle obr. 1 usadte nGz a klinek do spravné polohy x\// | \\\
5. Dbejte na to, aby byl n(iz spravné ulozen \ i \\' ~ 33
6. Utdhnéte upinaci Sroub (3) (4 Nm — = i N
p (3)( ) — “—\\
SPRAVNE ~ ' SPATNE %

Obr.1
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obr.2
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Priklad nastaveni uhlii mezi 0° az 5°, 22°
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UPOZORNENI !!

Ped pouzitim nastroje prosim vénuijte ledujicim

Dievoobrabéci nastroje
Vseobecné pokyny pro pouZziti

« Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi (noze, upinaci klinky, predrezy,

upinaci $rouby, nastavovaci sablony).

« Pfed pouzitim néstroje, a to i pred jeho prvnim pouzitim, zkontrolujte

dotazeni upinacich sroubd.
« Neprekracujte maximalni pocet otdcek uvedeny na nastroji.
« Chrante bfity nastroje pred poskozenim.
« Pfed pouzitim nastroje se ujistéte, Ze bfity nejsou poskozené.

« Povrch néboje néstroje musi byt zcela hladky. Vzdy pouZivejte pouze

brousené distan¢ni krouzky.

« Neprovadéjte zadné Upravy nastroje, napi. odstranovani kolikd.

« Veskeré ¢asti nastroje udrzujte v Cistoté. Dbejte také na to, aby byl
zajistén dostatecny odvod tfisek.

« Osteni bfit(i by méla provadét pouze specializovana pracovisté.

« Neménte pavodni konstrukci nastroje a geometrii biitd.

« K ostieni bfitd je tieba pouzit specidlni brusny kotou¢. Nemérnte
vzdalenost mezi bfity, télem nastroje a piediezy. Pfipustné
vzdalenosti stanovuje norma EN 847-1.

« Nase nastroje jsou vyrobeny v souladu s evropskymi standardy
danymi EN 847-1.

« Nastroje jsou uréeny k obrabéni dieva, plastti a dievénych kompozit.

« Ujistéte se, Ze je nastroj spravné upevnén a
- nelze jej odejmout
- Ze je spravné upevnén na naboji
- Ze se bfity nedotykaji vzajemné ani zadného jiného predmétu
- Ze jsou upinaci plochy ¢isté.
Poruseni ¢i nedodrzeni téchto pokyni miize mit za nasledek

poskozeni nastroje nebo vazné ohrozeni zdravi. Nerué¢ime za
nespravné pouziti nasich produktu.

« PFi praci s nastroji je nutné dodrzovat bezpeénostni predpisy.
« P¥i praci s nastrojem, jeho demontazi, ¢isténi, vyméné nozd apod.
pouzivejte ochranné rukavice.
« Po kazdém pouziti nastroj vycistéte a zkontrolujte. K ¢isténi
doporucujeme pouzivat,,Motorex Harzentferner 128" nebo
podobny produkt.
« Pravidelnymi kontrolami nastroje muzete zavcas odhalit pfipadna
poskozeni.
Nikdy nepracujte s poskozenym néstrojem.
Otacky nastroje
Na kazdém nastroji je | imalni povoleny pocet otacek.
Tyto otacky je pfi nastavovani frézky nutné dodrzet, uvedenou
hod nikdy nepiekracujte.
Frézovaci hlavy s vyménnymi nozi
Pfi vyméné tvrdokovovych nozt, noztl z rychlofezné oceli i dalsich
nozl je tieba postupovat s velkou opatrnosti. Postupujte takto:

1. Pomoci originalniho klice, ktery byl dodan spolu s néstrojem,
povolte upinaci Sroub. K povolovani upinaciho sroubu nikdy nepo-
uzivejte kladivo, tyce ¢i podobné nevhodné nacini, nebot byste mohli
nastroj zna¢né poskodit.

2. Vyjméte upinaci klinek resp. upinaci prvek a nGiz.

3. Vycistéte upinaci klinek resp. upinaci prvek, ndiz a ulozeni noze.

4.Vlozte novy, otoceny nebo naostieny niiz. Dbejte na to, abyste jej
vratili do spravné polohy.

5. Zkontrolujte spravné usazeni nozd, pouzijte i nastavovaci sablonu.
Poté utahnéte upinaci Sroub s krouticim momentem minimélné 3,5
Nm. U nastrojli s prediezy rovnéz zkontrolujte spravné usazeni predrez(i.
Poté utdhnéte i jejich upinaci Sroub s krouticim momentem minimalné 3 Nm.

6. U nastrojli s nastavovacimi $ablonami dejte pozor na to, abyste
viechny noze upinali ze stejné strany.

www.igm.cz
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Navod na obsluhu SK

Nastavenie uhla frézovania
1. Vycistite stahovacie skrutky (1).

2. Otocenim proti smeru hodinovych ruciciek, nie viac ako o

jednu otacku, uvolnite skrutky (1).

3. Natocte frézovaciu hlavu do pozadovaného uhla podla

stupnice.

4. Utiahnite stahovacie skrutky (1) (8.0 Nm), pozor na polohu

upinacich tiel. Vid. obr.1.

Pokyny

1. Tuto frézovaciu hlavu je mozné nastavit od +90° do -90°

s presnostou na jeden stupen.
2. Ak chcete nastavit poZzadovany uhol:
A. Uvolnite bezpec¢nostnu skrutku ¢. 1

B. Otacajte skrutkou ¢. 2 tak, aby ste nastavili pozadovany uhol.
Napr. Pokial chcete nastavit uhol 22° (obr. 2G), umiestnite
nulovu ciarku (dlhsiu) medzi 20° a 25°. Zarovnajte druhu

zarazku so zarazkou nad nou.

C. Na koniec utiahnite bezpec¢nostnu skrutku ¢. 1.

Nikdy sa nepokusajte otacat skrutkou ¢. 2

pokial'ste pred tym neuvolnili skrutku ¢. 1!

@

\ T

@

Vymena noza

1. Vycistite upinacie skrutky (3).
2.Vlyberte n6z a klin.

3. Viycistite uloZenie noza a klin.

4. Podla obr.1 usadte n6z a klin do spravnej polohy.

5. Dbajte na to, aby bol néz spravne ulozeny.
6. Utiahnite upinacie skrutky (3) (4 Nm).

Pokyny

1.Tuato frézovaciu hlavu je mozné nastavit s presnostou na
jeden stupen. Pre pohodlnejsiu pracu moézete pouzit
vstavany systém nastavovania v krokoch po 7,5°.

2, Ak chcete nastavit pozadovany uhol:
A. Uvolnite bezpecnostnu skrutku (obr. 1-A)
B. Pri nastavovani pozadovaného uhla Vam poméze néniova

stupnica na nastroji.
Napriklad. Pokial chcete nastavit uhol 22° (obr. 2G), umiestnite
nulovt ¢iarku (dlhsiu) medzi 20° a 25°.
C. Na koniec utiahnite bezpe¢nostnu skrutku ¢. 1.

1
I\
\

& ¥ k

SPRAVNE - NESPRAVNE
Obr.1
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Névod na obsluhu SK IGM
obr.2 Priklad nastavenia uhlov medzi 0° az 5°, 22°
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Upozornenie!! Drevoobrébacie néstroje

Pred pouzitim nastroja prosim venujte pozornost nasledujticim pokynom:
« Pouzivajte iba originalne prislusenstvo (noze, upinacie kliny, upinacie
skrutky, nastavovacie ablény, predrezy)
« Pred pouzitim nastroja, a to i pred jeho prvym pouzitim, skontrolujte
utiahnutie upinacich skrutiek.
« Neprekracujte maximalny pocet otacok uvedeny na nastroji.
« Chraénte brity nastroja pred poskodenim.
« Pred pouzitim nastroja sa uistite, Ze brity nie st poskodené.
« Povrch néboja nastroja musi byt iplne hladky. Vzdy pouzivajte iba
brusené distan¢né krazky.
« Nerobte Ziadne Upravy néstroja, napr. odstrariovanie kolikov.
«Vietky Casti nastroja udrzujte v Cistote. Dbajte tieZ na to, aby bol
zaisteny dostato¢ny odvod triesok.
- Ostrenie britov by malo vykondvat iba $pecializované pracovisko.
« Nemeiite pévodnu konstrukciu néstroja a geometriu britov.
« Na ostrenie britov je potrebné pouzit $pecialny brusny kotuc. Ne
merite vzdialenost medzi britmi, telom nastroja a predrezmi.
Dovolené vzdialenosti stanovuje norma EN 847-1.
«Nase nastroje sti vyrobené v stilade s eurdpskymi standardmi danymi EN 847-1.
«Nastroje st urcené na obrabanie dreva, plastov a drevenych kompozitov.
« Uistite sa Ze je nastroj spravne upevneny a ze
- nejde ho odobrat
- je spravne upevneny na naboji
- brity sa nedotykaju vzajomne ani ziadneho iného predmetu
- upinacie plochy su ¢isté.

Porusenie ¢i nedodrzanie tychto pokynov méze mat za nasledok
poskodenie nastroja alebo vazne ohrozenie zdravia. Neru¢ime za
nespravne pouzitie nasich produktov.

Vseobecné pokyny pre pouzitie

+ Pri praci s nastrojmi je nutné dodrziavat bezpecnostné predpisy.

« Pri préci s nastrojom, jeho demontazi, Cisteni, vymene nozov a pod.
pouzivajte ochranné rukavice.

« Po kazdom pouziti nastroj vycistite a skontrolujte. Na Cistenie odpo
ric¢ame pouzivat,,Motorex arzentferner 128" alebo podobny produkt.

« Pravidelnymi kontrolami nastroja mézete zavcas odhalit pripadné
poskodenie. Nikdy nepracujte s poskodenym néstrojom.

Otécky nastroja
Nak nastroji je deny imalny p y pocet otacok.
Tieto otacky pri nastavovani frézovacky je nutné dodrzat.

Uvedent hodnotu nikdy neprekracujte.

3d.

Frézovacie hlavy s vymennymi noz
Pri vymene tvrdokovovych nozov, nozov z rychlo reznej ocele i dalsich
nozov je potrebné postupovat s velkou opatrnostou. Postupujte takto:

1. Pomocou originalneho kltca, ktory bol dodany spolu s nastrojom,
uvolnite upinaciu skrutku. K uvolneniu upinacej skrutky nikdy nepouzivajte
kladivo, ty¢ alebo podobné nevhodné nacinie, pretoze by ste mohli
nastroj zna¢ne poskodit.

2. Vyberte upinaci klin resp. upinaci prvok a noz.

3. Viycistite upinaci klin resp. upinaci prvok, n6z a ulozenie noza.

4.Vlozte novy, otoceny alebo neostreny n6z. Dbajte na to, aby ste
ho vrétili do spravnej polohy.

5. Skontrolujte spravne usadenie nozov, pouzite i nastavovaciu
Sablénu. Potom utiahnite upinaciu skrutku s kratiacim momentom
minimalne 3,5 Nm. Pri nastrojoch s predrezmi rovnako skontrolujte
spravne usadenie predrezov. Potom utiahnite aj ich upinaciu skrutku s
kratiacim momentom minimélne 3 Nm.

6. Pri nastrojoch s nastavovacimi sablénami dajte pozor na to, aby
ste vietky noze upinali z rovnakej strany.
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TG Frefessiona Hasznalati utmutaté HU

Maras szégének beallitasa

1. Tisztitsa ki a befogé csavarokat (1).

2. Az 6ra jarasaval ellentétes iranyban, maximum egy
fordulattal, lazitsa meg a csavarokat (1).

3. Forditsa a mardfejet a kivant szogbe a skala szerint.
4. Huzza meg a befogo csavarokat (1) (8.0 Nm),
tgyeljen a befogo testek helyzetére. Lasd. Kép 1.

Utasitasok
1. Ezt a mardfejet lehetséges +90°-t6l -90°%-ig allitani egy
fokos pontossaggal.
2. Ha be akarja allitani a kivant szoget:

A. Lazitsa meg a biztonsagi csavart sz. 1

B. Forgassa a csavart sz. 2 ugy, hogy beadllitsa a kivant szoget.
Pl. Ha a 22° szbget akarja bedllitani (Kép 2G), helyezze a
nullds vonalat (hosszabb) 20° és 25° kozé. Egyenlitse ki a
masodik hornyot a horonnyal felette.
C. Végil huzza meg a biztonsagi csavart sz. 1.
Soha ne forgassa el a csavart sz. 2 amig nem lazitotta
meg a csavart sz. 1!

@
Utasitasok
D@L [ A 1. Ez a mardfej bedllithatd egy fokos pontossaggal. Kény-
=™ @ elmesebb munkahoz hasznaltatja a beépitett beallitdsa
\ rendszert, amely 7,5°-kénti Iépésekkel mdkodik.
() 2. Ha be akarja allitani a kivant szoget:

A. Lazitsa meg a biztonsagi csavart (Kép 1-A)
B. Kivant sz0g bedllitdsanal a noniuszos skéla segit a szers-
zamon.
Pl. Ha a 22° sz6get akarja beallitani (Kép 2G), helyezze a
nullds vonalat (hosszabb) 20° és 25° kozé.
C. Véqgiil huzza meg a biztonsagi csavart sz. 1.
Kés cseréje
1.Tisztitsa meg a befogo csavarokat (3).

2.Vegye ki a kést és éket. e \ — ~ P
3. Tisztitsa meg a kés Ultetését és éket. ] h \[x - \\\ O\ /;\,‘\jﬁ/
4. AKép 1 szerint Ultesse a kést és éket a helyes 1 k T e | \ \
pozicioba. Ny BN

5. Ugyeljen arra, hogy a kés helyesen van N £ P Wl
lltetve. HELYES T revesen i
6. HUzza meg a befogd csavarokat (3) (4 Nm). Kép 1

www.igmtools.hu 11
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Kép 2 Példa szogek beallitasara 0° és 5°, 22° k6zo6tt
0° 12 20
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30 30 30 30 30 30
45 45 45 45 45 / 45
A B ‘ (¢} ‘ /
22°
30 5 0
s
3o
Iz
39 49 59
15 0 45 150 s B0 s
e 30 30 30 3 " 30 %
45 45 45
D ® g . F
FIGYELMEZTETES!! Famegmunkal6 szerszamok

Szerszam hasznalata el6tt Ggyeljen az aldbbi utasitasokra:

« Csak eredeti tartozékokat hasznaljon (kések, befogd ékek, befogd
csavarok, beallité sablonok, el6vagok)

« Szerszam hasznalata el6tt, még elsé hasznélat el6tt is, ellendrizze a
befog6 csavarok rogzitését.

« Ne Iépje tul a maximalisan ajanlott fordulatokat a szerszamon.
«Védje a szerszam éleit karosodas eldl.

« Szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon meg, hogy az élek nem
sériiltek e.

« A felfekv6 felliletnek siméanak kell lennie. Csak koszorilt tavtartd
gy(riiket hasznaljon.

« Ne csindljon valtoztatdsokat a szerszamin, pl. ékek eltavolitasa.

- Szerszam dsszes részét tartsa tisztan. Ugyeljen az elégséges forgéc-
selvezetésre.

« Kések élezését hagyja specializalt mihelyekre.

« Ne véltoztassa a szerszam eredeti felépitését és élek geometriajat.

« Kések élezésére specialis koszoriikorong hasznalata sziikséges. Ne
valtoztassa a tavolsagot a kések, szerszam teste és elévagok kozott. A
megengedett tavolsagokat a EN 847-1 szabvany hatarozza meg.

« Szerszamaink az eurdpai standardok szerint vannak gyartva, amelye-
ket az EN 847-1 ad meg.

« A szerszamok fa, miianyagok és fakompozitok megmunkalasara
szolgélnak.

« Bizonyosodjon meg, hogy a szerszdm helyesen van régzitve és hogy
- nem lehet levenni

- helyesen van befogatva

- az élek nem érnek egymashoz és mas targyakhoz

- a befogo feliletek tisztak.

Ezen utasitasok nem betartasa a szerszam sériilését vagy egész-
ség sulyos veszélyeztetését okozza. Nem allunk jot a termékeink
helytelen hasznalataért.

Altalanos utasitasok hasznalatra

« Szerszamok hasznalatanal tartsa be a biztonségi el6irdsokat.

« Szerszamok hasznalatanal, leszerelésénél, kések cseréjénél, stb.
hasznaljon védo keszty(it.

« Minden hasznalat utan a szerszamot tisztitsa meg és ellenérizze

le. Tisztitasra ajanljuk hasznalni a,Motorex arzentferner 128" vagy
hasonlo terméket.

« Szerszam rendszeres ellenérzéseivel idében kideritheti az esetleges
sériilését. Soha ne dolgozzon sériilt szerszammal.

Szerszam fordulatai
Minden szerszamon fel van tiintetve a maximalis megengedett
fordulatszam. Ezeket a fordulatokat a marégép beallitasanal
sziikséges betartani. A megadott értéket soha ne lépje at.

Maréfejek cserélheté késekkel
Keményfém kések, gyorsacél kések és mas kések cseréjénél 6vatossa-
ggal kell eljarni. Jarjon el az alabbiak szerint:

1. Az eredeti kulcs segitségéhez, amely a szerszammal volt széllitva,
lazitsa meg a befog6 csavart. Befogd csavar lazitasdhoz sose
hasznéljon kalapécsot, rudat vagy mas hasonlé nem alkalmas targy-
akat, ezzel stlyosan karosithatna a szerszamot.

2.Vegye ki a befogo éket ill. befogé elemet és kést.

3. Tisztitsa ki a befogo éket ill. befogd elemet, kést és kés felfekvd
feltiletét.

4. Helyezze be az uj, elforditott vagy élezett kést. Ugyeljen a helyes
elhelyezésére.

5. Ellendrizze a kések helyes Ultetését, hasznalatat és bedllito sablont.
Majd huzza meg a befogé csavart legalabb 3,5 Nm forgaté nyomaték-
kal. El6vagoval rendelkezd szerszamokndl ugyanugy ellendrizze le az
elévagok helyes tltetését. Majd az el6vago befogo csavarjat is hizza
meg legalabb 3 Nm forgaté nyomatékkal.

6. Beallité sablonokkal rendelkezé szerszamoknal Clgyeljen arra,
hogy minden kést ugyanazon oldalrél régzitse.
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USTAWIENIE KATA FREZOWANIA

1. Oczys¢ Sruby $ciggajace (1).

2. Poluzuj Sruby, obracajac je w przeciwnym kierunku do
wskazéwek zegara, ale nie wiecej niz o jeden obrét (1).

3. Zgodnie ze skalg obro¢ gtowice frezarska do wymaga-
nego kata.

4. Dokrec $ruby Sciagajace (1) (8,0 Nm), uwazaj na potozenie
elementéw mocujacych. patrz rys.1.

Instrukcja

1. Glowice frezarska mozna ustawi¢ w zakresie od + 90 ° do -90 °
z doktadnoscia do jednego stopnia.

2. Aby ustawi¢ wymagany kat:

A. Poluzuj Srube zabezpieczajaca nr 1.

B. Przekreci¢ Srube z numerem 2 tak, aby ustawi¢ wymagany kat.
Np. Jesli chcesz ustawic kat 22 ° (patrz rys. 2G), umie$¢ zerowa kreske
(dtuzszg) pomiedzy 20 °i 25 °. Wyréwnaj drugg kreske z kreska powyzej.
C. Na koniec dokre¢ $rube zabezpieczajaca nr 1.

Nigdy nie probuj obracac sruba nr 2, dopoki
nie poluzujesz sruby nr 1!

@
Instrukcja
@l [ A 1. Glowice frezarska mozna ustawi¢ z doktadnoscia do jednego
e () stopnia. W celu lepszego komfortu podczas pracy, mozesz skorzy-
\ sta¢ z wbudowanego systemu ustawiania w krokach co 7,5 °.
© 2. Aby ustawi¢ wymagany kat:
— A. Poluzuj Srube zabezpieczajaca (patrz rys. 1 - A)
B. Aby ustawi¢ wymagany kat mozna wykorzysta¢ do tego celu

skale noniusza znajdujaca sie na urzadzeniu.
Np. Jesli chcesz ustawic kat 22 ° (patrz rys. 2G), umies¢ zerowa
kreske (dtuzsza) pomiedzy 20 °i 25 °. Wyréwnaj druga kreske z
kreska powyzej.
C. Na koniec dokrec¢ srube zabezpieczajaca nr 1.

WYMIANA NOZA

1. Wyczys$¢ srube mocujaca (3)

2. Usun maty klin oraz n6z. N e N o I

3. Wyczysc¢ klin oraz miejsce utozenia noza. s o )\;:""\ /_-ﬁ\-\\)K"’

4.Zgodnie z rys. 1 umies¢ n6z i klin w prawidtowe;j \ [ W\ e \’\’

pozycji | — e A

5. Upewnij sig, ze n6z zostat prawidtowo osadzony — §——— \El /\3 ! = \\\ \\

6. Dokreci¢ $rube mocujaca (3) (4 Nm) : =i “ﬂ\\

DOBRZE - ZLE ™
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OSTRZEZENIE!! Urzadzenia do obrébki drewna

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy przestrzegac nastepujacych

wskazéwek:

« Uzywaj tylko i wytgcznie oryginalnych akcesoriow (noze, kliny zaciskowe,
nacinaki, ruby mocujace, szablony ustawiajace).
« Przed pierwszym uzyciem upewnij sig, ze $ruby mocujace s odpowiednio

dokrecone.

« Nie przekraczaj maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowe;.

« Chron ostrza przed uszkodzeniem.

« Przed uzyciem upewnij sig, ze ostrza nie sa uszkodzone.

« Powierzchnia piasty urzadzenia musi by¢ catkowicie gtadka. Zawsze uzywaj
tylko wyszlifowanych pierscieni dystansowych.

« Nie wykonuj zadnych zmian i modyfikacji w urzadzeniu, takich jak np.

usuwanie kotkow.

« Utrzymuj wszystkie czesci urzadzenia w nienagannej czystosci. Nalezy

Ogoélne instrukcje uzytkowania

« Podczas pracy z urzadzeniami nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa.

« Podczas pracy z urzadzeniem, podczas demontazu,podczas czyszczenia,
wymiany nozy itp zawsze nalezy uzywac rekawic ochronnych.

« Po kazdym uzyciu wyczys¢ i skontroluj urzadzenie. Do czyszczenia zalecamy
zastosowac ,Motorex Harzentferner 128" lub inny podobny produkt.

+ Regularne kontrolowanie urzadzenia moze pomac we wczesnym wykryciu
uszkodzen.

Nigdy nie pracuj z uszkodzonym urzadzeniami i narzedziami.

Predkos¢ obrotowa urzadzenia
Kazde urzad: posiad: ksymalna d long liczbe obrotow.
Podczas ustawiania frezarki nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci,

ktorej nigdy nie wolno przekraczac.

réwniez zadbac o odpowiednie usuwanie widrow.

« Ostrzenie nozy powinno by¢ wykonywane tylko przez wyspecjalizowane

serwisy
« Nie wolno zmieniac oryginalnej konstrukji

« Ostrzenie nozy nalezy przeprowadzac za pomoca specjalnej $ciernicy. Nie
mozna zmienia¢ odlegto$ci miedzy ostrzami,
mi. Dopuszczalna odlegtosc jest okreslona norma EN 847-1.

« Nasze urzadzenia wyprodukowane zostaty zgodnie z europejska norma EN

847-1.

+ Urzadzenia przeznaczone sg do obrdbki drewnianych kompozytow, tworzy-

wa sztucznego i drewna.

+ Upewnij sie, ze urzadzenie jest odpowiednio zamocowane i

- nie mozna nim posuwac
- jest prawidtowo przymocowane do piasty

- ostrza nie stykaja sie ze sobg ani z zadnym innym przedmiotem

- powierzchnie mocujace sg czyste.

Glowice frezarskie z wymiennymi nozami
Podczas wymiany nozy z weglika spiekanego, nozy ze stali szybkotnacej
lub innych nozy nalezy zachowac szczegélna ostroznosc. Postepuj wedtug
nastepujacych krokow:

1. Za pomocg oryginalnego klucza dostarczonego wraz z urzadzeniem
poluzuj srube mocujaca. W celu poluzowania sruby nigdy nie uzywaj mtotka,
pretéw lub podobnych nieodpowiednich narzedzi, poniewaz moze to
spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia.

2. Usun klin przyciskowy lub inny element przyciskowy oraz néz.

3. Wyczysc klin przyciskowy lub inny element przyciskowy, n6z oraz miejsce
utozenia noza.

4.Wt62 nowy, obrécony lub nostrzony néz. Upewnij sig, ze umiescites go we
wihasciwej pozycji.

5.Upewnij sig, ze noze zostaly prawidtowo osadzone, mozesz skorzystac z
szablonu ustawiajacego. Nastepnie dokreci¢ srube mocujacg momentem
skrecajacym co najmniej 3,5 Nm.W przypadku urzadzen ktdre posiadaja noze
nacinajace nalezy sie upewni¢, ze nacinaki s prawidtowo osadzone. Nastep-

urzadzenia oraz geometrii ostrza.

korpusem urzadzenia i nacinaka-

Naruszenie lub ni ie wyzej wymienionych k moze
1 z eokad urzadzenia lub e seni nie dokreci¢ srube mocujacg momentem skrecajacym co najmniej 3 Nm.
P! P ]
dla zdrowia. Firma IGM nie ponosi od dzialnogci za " 6.W przypadku urzadzen z szablonami ustawiajacymi nalezy zwréci¢ uwage,
. P P

korzystanie z urzadzen i narzedzi.

aby wszystkie noze byly zamocowane z tej samej strony.
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